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产品描述
3M™ VHB™ 5958FR胶带是一款厚度为 1.0毫米厚度的黑色双面丙烯酸泡棉胶带。

其改良丙烯酸胶粘剂对于多种高，中和中 / 低表面能基材都具有良好的粘接性，包

括金属、玻璃、各种系列的塑料和涂料，包括多种粉末涂层涂料。泡棉的贴合性

能优异，即使对于轻微不匹配的基材，也能够在基材之间实现良好的粘接。3M™ 

VHB™ 5958FR 胶带是 5952 系列胶带中的一种。这个系列中的所有产品都具备改

良丙烯酸胶粘剂和高贴服性的泡棉，但是具体的厚度、颜色和离型纸类型有所不同。

产品特性
• 采用永久性粘接方式，使用起来简便迅速，具有高强度、长期耐久性和阻燃性

• 隐形固定，保持表面光洁

• 能够取代机械紧固件（铆钉、焊接、螺钉）或液体胶粘剂

•   该款胶带为 1.0毫米厚，黑色，采用多功能胶粘剂和贴服性极佳的丙烯酸泡棉本体，

能粘接多种基材，包括粉末涂料涂层和不规则的表面

• 符合 FAR 25.853 (a)12 秒垂直燃烧附录 F 第 1 部分（a）（ii）的要求 

• 免除钻孔、研磨、修补、拧紧、焊接和清理作业

• 形成永久的防水、防潮的密封结构

• 压敏胶体系的高初粘力保证快速达到操作强度

• 可应用于轻薄材料以及不同类型材料的粘接
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技术信息说明
以下技术信息和数据仅为代表值或典型值，不应作为产品规格使用。

典型物理特性

特性 数值

颜色 黑色

胶带厚度 1 毫米 0.040 英寸

厚度公差 ±10 %

胶粘剂类型 改良丙烯酸

泡棉类型 高贴服性丙烯酸泡棉

密度 800 千克 / 立方米 50 磅 / 立方英尺

离型材料 PE 薄膜

离型材料厚度 0.13 毫米 0.005 英寸

离型材料颜色 红色（带白色 logo）

典型性能特点

特性 数值 方法
保压 / 固化
时间

测试条件 基材 备注

90° 剥离强度 35 牛 / 厘米
20 磅 /
英寸

ASTM 
D3330

室温条件下
72 小时

室温 不锈钢
剥离速度 12 英寸 / 分钟（304.8
毫米 /分钟）记录平均剥离力数值。

正向拉伸强度 690 千帕
100 磅 /
平方英寸

ASTM 
D897

室温条件下
72 小时

室温 铝

1 平方英寸（6.45 平方厘米），正
向拉伸速度 2 英寸 / 分钟（50.8
毫米 / 分钟）。记录正向拉伸强度
的峰值数。

动态重叠剪切
强度

690 千帕
100 磅 /
平方英寸

ASTM 
D1002

室温条件下
72 小时

室温 不锈钢

1 平方英寸（6.45 平方厘米），剪
切速度 0.5 英寸 / 分钟（12.7 毫米
/ 分钟）。记录动态重合剪切强度
的峰值数。

短期耐温性 149 ℃ 300 ℉

以 100g/ 静态载荷在指定温度下
进行 4 小时测试后，室温动态剪
切特性无变化 （表示在该工艺温
度条件下，暴露数分钟，数小时）。

长期耐温性 93℃ 200 ℉

在最大温度环境中，胶带至少可以
在 250 克 /0.5 平方英寸的静态剪
切载荷条件下保持 10000分钟（表
示持续暴露数天或数周）。
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典型性能特点（续）

静态剪切力 测试条件

1000 克 室温

350 克 66°C (150°F)

250 克 93°C (200°F)

特性：静态剪切  

方法：ASTM D3654 标准 

基材：不锈钢

注意：在不同的温度和载荷（克）环境中测试。0.5 平方英寸（3.23 平方厘米）。保持所列重量 1 万分钟（大概为 7 天）。

特别注意事项
3M™ VHB™ 5958FR 胶带的阻燃特性：符合 FAR 25.853 (a)12 秒垂直燃烧附录 F 第 1 部分（a）（ii）的要求。符合 NBS

烟密度（ASTM F814/E662）要求。符合毒性（德尔格气体快速检测仪 ABD0031，AITM 3.0005）要求

耐溶剂性和耐燃料性

测试方法

• 胶带粘贴于不锈钢和铝箔之间

• 72 小时室温静置

• 72 小时溶剂浸没

• 从溶剂中取出后，在 45 分钟内测试

• 90 度剥离力测试

• 12 英寸 / 分钟 剥离速率

• 剥离强度与空白值对比

注意： 不建议在化学溶液中持续浸没。上述信息表明：在大多数应用中正常使用时，偶尔与化学品接触不应对胶带性能造

成危害。

耐溶剂性和耐燃料性

盐水 液压液
 10W30 机油 
乙二醇防冻剂

水 煤油 异丙醇航空燃油 汽油 MEK

胶粘力保持率 %
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其他典型性能特性

特性 数值 方法 测试条件

水蒸汽透过率
数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带，单位为
克 / 平方米 /24 小时

ASTM F1249 38℃/100% 相对湿度

剪切模量
数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带，单位为
帕斯卡

泊松比 数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带

热膨胀系数
数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带，单位为
m/m/°C

电性能和热性能

特性 数值 方法 测试条件

介电常数 数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带 ASTM D150 1 千赫，室温

介电常数 数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带 ASTM D150 1 兆赫，室温

损耗系数 数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带 ASTM D150 1 千赫，室温

损耗系数 数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带 ASTM D150 1 兆赫，室温

绝缘强度
数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带，单位为
V/μm ASTM D140

热传导率（k值）
数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带，单位为
W/m/K

体积电阻率
数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带，单位为
Ω-cm ASTM D257 室温

表面电阻率
数值请参见 3M™ VHB™ 5952 胶带，单位为
Ω/sq ASTM D257 室温

设计依据
基材的亲和性是粘接成功与否的关键。胶粘剂必须浸润至基材表面上，以达到紧密接触，从而持续建立胶粘剂与基材表面

分子间的作用力（范德华力）。胶粘剂在基材上的浸润程度主要取决于基材的表面能。3M™ VHB™ 5952 系列胶带对于高

表面能（HSE）、中表面能（MSE）和中 /低表面能（M/LSE）材料都具有良好的粘合性。  下图所示为此类材料的典型示例。

确保良好的接触也很重要。胶带的必要厚度取决于基材的刚性和平面平整度。虽然 3M™ VHB™ 胶带会顺应于一定的不规

则性表面，但不足以填充材料之间过大的间隙。粘接具有正常平整度的刚性材料时，可考虑采用 45 mils（1.1 mm）或以上

厚度的胶带。如果基材柔软度提高，可考虑采用更薄的胶带。

适当的贴合面积对于克服预期应力非常重要。因为 3M™ VHB™ 胶带自身具有粘弹性，在受到应力作用时，其强度和刚度

均为应力速度函数。在相对较快的应力载荷（动态应力）作用下，这类胶带的性能表现的更强，而在长期应力载荷（静态应力）

下显示出蠕变行为。作为一般规则，对于静态载荷，每磅重量应采用约四平方英寸的胶带（每公斤57平方厘米胶带）进行粘接，

防止过量蠕变。常见应用场合的动态载荷，对于大多数动态应力，一般以 12 磅 / 平方英寸 (85 kPa) 作为设计参考。

允许热膨胀 / 收缩。当应用中的两个粘接表面出现相异的膨胀和收缩时，3M™ VHB™ 胶带依旧表现出良好性能。假设胶

带在基材上呈现良好粘着力，通常可容忍剪切方向上高达三倍于其厚度的位移。

粘接柔韧性：在众多应用中，允许胶带一定程度的移动可带来好处，与其他粘接方法相比，3M™ VHB™ 胶带粘接通常更

具柔韧性。若需要增加刚性，可以适当的变更设计或阶段性使用刚性紧固件或胶粘剂。

在极端寒冷的环境中性能可能受到影响。对于在严寒条件下的应用，必须由用户对其彻底评估，了解预期用途是否会使胶

带产品受到高冲击应力。“3M™ VHB™ 胶带低温性能”技术公报（70-0707-3991-0）可提供额外信息。
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设计依据（续）

（高） （中） （低）

表面能（达因 / 厘米）

铝 聚酰亚胺 ABS PVA 乙烯 - 醋酸乙烯共聚物

不锈钢 酚醛树脂 聚碳酸酯 聚苯乙烯 聚乙烯

铜 尼龙 PVC 乙缩醛 聚丙烯

锌 醇酸树脂磁漆 PPE PVDF 涂料 PVF

锡 聚酯 丙烯酸 粉末涂料 硅胶  

铅 环氧漆 PU 磁漆 PTFE

阳极氧化铝 聚氨酯 粉末涂料

玻璃

注意： 基材拥有各种配方、表面加工和表面处理，可对粘接强度造成影响。此图表的目的在于以铝基材表面的粘接强度为参考，

提供常见材料上的预期粘接强度的粗略估计。泡棉类型可影响和 / 或限制最大粘接强度。 

胶粘剂类型

4941 系列

5952 系列

RP 系列

基材 基材

高表面能

低表面能

良好粘着力

可能需要底
漆以达到良
好粘着力

胶粘剂类型

此图解展示了表面能对胶粘剂粘接性能的影响。高表面能材料会被更好的浸润，从而实现较高的粘接强度。

3M™ VHB™ 胶带系列的粘着力和表面能关系
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用法指引 

应用技巧
清洁： 使用 3M™ VHB™ 胶带前，大多数基材表面可以使用异丙醇溶液（IPA*）来清洁，完成最佳准备工作。特殊情况需

要进行其它表面处理包括：

• 重油：需使用脱脂剂或溶剂去除表面重油或油脂，然后使用异丙醇溶液清洁。

• 研磨：表面研磨，然后用异丙醇溶液清洁，可去除严重污垢或氧化、增加表面积、提高粘结性。

• 底涂剂：预先用底涂剂处理能显著提高塑料和油漆等多种材料的初始和最终粘接强度。

• 多孔表面：绝大多数多孔纤维材料，如木材、刨花板、混凝土等，需要预先密封来获得均匀表面性能。

• 特殊材料：玻璃和类玻璃材料、铜和含铜的金属及含迁移成分（如增塑剂）的塑胶需要特殊表面处理。

请参阅 3M 技术公告“3M™ VHB™ 胶带应用的表面处理”了解额外的详情和建议。(70-0704-8701-5)

* 注： 这些清洁剂溶液中的挥发性有机物（VOC）含量超过 250g/l。请遵循当地空气质量法规，合规使用清洁剂。当使用

溶剂时，确保遵循制造商预防措施和使用说明书。

压力： 粘接强度取决于胶粘剂与表面的接着面积。更强的压力可形成更好的浸润，并有助于提高粘接强度。通常情况下，

为了获得良好的表面接触，建议施加足够的压力可确保胶带受到约为 15 psi（100kPa）压力。可采用压辊压力或平

板压力。请注意，刚性表面可能需要两次或三次施压，使胶带受到 15 psi 的压力。

温度： 理想的应用温度范围为 70℉至 100℉（21℃至 38℃）。压敏性胶粘剂采用粘性流动达到基材接触面积。3M™ 

VHB™ GPH 系列胶带的最低建议应用温度为 50°F (10°C)。3M™ VHB™ 不同系列的胶带对应的最小应用温度有所

不同，范围在 32℉至 60℉（0℃至 15℃）之间。

注意： 首次将胶带用于表面时，建议不要在低于推荐最低值的温度下进行，因为胶带会变得过硬而无法实现良好粘着。但是，

经正确使用之后，通常在低温下也会有令人满意的效果。若想让所有 3M™ VHB™ 胶带都获取良好表现，确认表面

干燥且无冷凝水十分重要。

时间： 使用后，随着胶粘剂不断“浸润”，粘接强度会增强。室温条件下，20 分钟后可获得约 50% 的最终粘接强度，24

小时后为 90%，72 小时后为 100%。温度越高，此浸润速度越快；温度越低，则越慢。将胶带暴露于逐步升高的温

度下（如 150℉[66℃]，持续 1 小时），可为基材带来更出色的胶粘剂浸润，并快速地获得最终粘接强度。表面研磨

或使用底涂剂也可提高粘接强度并更快地实现最终粘接强度。

典型粘接强度建立 vs. 时间

完全粘着的百分比

室温

20 分钟   1 小时   24 小时 72 小时

50℉ 150℉或打磨表面
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储存及保质期
所有 3M™ VHB™ 胶带在贮藏于 40℉至 100℉（4℃至 38℃）和 0-95% 相对湿度条件下时，其保存期自生产日期起为

24 个月。最佳贮藏条件为 72℉（22℃）和 50% 相对湿度。

保质期到满后，胶带的性能也不会发生改变；但是，3M 公司建议尽可能在保质期到期前使用 3M™ VHB™ 胶带。

所有 3M™ VHB™ 胶带通常标注在卷筒或卷筒外圈的标签上，都是生产日期作为批号。此批号通常为四位数编号，即儒略

日（年日日日）。首位数指示制造年份，后三位数指示 1 月 1 日之后的日期。示例：批号 7266（或 17266）表示制造日期

为 2017 年 9 月 23 日（该年的第 266 日）。

行业认证
详见 EN 45545 测试报告（ISO 5659-2、ISO 9239-1、ISO 5660-1、ISO 5658-2）

详见 NFPA 130 测试报告（ASTM E1354）                   

详见 NFPA 130 测试报告（ASTM E162）

商标

3M 和 VHB 是 3M 公司旗下的商标。

参考文献

特性 数值

详细产品介绍
https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/all-3m-products/~/3M-VHB-Flame-Retardant-
Tape-5958FR?N=5002385+3293194113&rt=rud

安全数据表（SDS） https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/SDS-search/results/?gsaAction=msdsSRA&m
sdsLocale=en_US&co=ptn&q=5958FR

 ISO 声明
此工业胶粘剂和胶带类产品按照 3M 质量体系标准制造，3M 公司的质量体系获得 ISO 9001 体系认证。

https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/SDS-search/results/?gsaAction=msdsSRA&msdsLocale=en_US&co=ptn&q=5958FR
https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/SDS-search/results/?gsaAction=msdsSRA&msdsLocale=en_US&co=ptn&q=5958FR


扫码关注“3M 胶粘之家”微信公众号
获取胶粘产品信息和进行产品真伪查询

欢迎在胶粘之家留下你的问题，
我们会有专员尽快联系您！

有关 3MTM VHBTM 胶带的更多详情，敬请访问：

Global Site: https://www.3m.com/vhb

中文网站：https://www.3m.com.cn/vhb

 

3M 中国有限公司        欢迎访问 http://www.3M.com.cn

总办事处：

上海市上海市虹桥开发区兴义路 8 号万都中心 38 楼

邮编：200336     电话：86-21-62753535     传真：86-21-62752343 

电话咨询销售代表 : 

技术热线：+86 4008208791     服务时间：9:00-17:00( 仅限技术疑难问题咨询 )    

信息
技术信息：本文件或 3M 另行提供的其他文件所包含的技术信息、指引和其他声明均基于 3M 认为可靠的记录、测试或经

验作出，但 3M 不保证这些信息的准确性、完整性和代表性。上述信息旨在提供给具有丰富知识和技术能力足以评估并应

用该等信息做出正确判断的人员。上述信息不得被视为明示或默示地许可使用 3M 或其他第三方的知识产权。

产品选择和使用：诸多超出 3M 控制范围的因素以及专属于客户认知范围和控制范围的独特因素，均可能会影响 3M 产品

在特定应用中的使用和性能。因此，客户须负责评估并确定 3M 产品是否适合其特定应用，包括进行工作场所危害评估和

审查所有适用的法规和标准（例如 OSHA、ANSI 等）。未正确评估、选择和使用 3M 产品，或者未使用适当的安全产品，

或未遵守所有适用的安全法规，可能会导致人身伤害、疾病、死亡和 / 或财产损失。

质保、有限补偿和免责声明：3M 公司保证自装运之日起 24 个月内，3M™ VHB™ 胶带不会出现任何材料和制造缺陷。除

上述保证外，3M 不作其他任何明示或默示的保证或质保条款，包括但不限于关于产品适销性或适合于特定用途的任何默

示保证，或因交易、商业习惯或贸易惯例而产生的任何默示保证。

对于误用，应用工艺、应用或储存方式不符合 3M 推荐程序导致的 3M™ VHB™ 胶带使用过程中的损失，或无法使用

3M™ VHB™ 胶带造成的损失，不包含在该质保范围内（除非包含在 3M 批准和发布的特别应用质保范围内，如需获得特

别应用质保，客户必须对 3M 提出申请并获取 3M 审批，同时满足所有适用质保和工艺要求、其它细节方面的要求、条款

和所有 3M 提出的条件的要求）。如果 3M 产品不符合上述保证，3M 可自行决定更换该产品或返还产品购买价额，上述

救济措施是唯一且排他的。

责任限制：除了上述有限救济措施外，除非法律明令禁止，3M不承担因 3M产品而产生的或与之相关的直接、间接、特殊、

附带或附随的损失或损害（包括但不限于利润损失或商业机会损失），不论上述损失或损害是基于法律还是衡平法理论（包

括但不限于质量保证、合同、疏忽或严格责任）。


